Rys. N.25. Wplyw odlegiodci osi kola wychwytowego i kotwicy w wychwycie Grahama
na odpad: a) odlegloéé osi za mata — odpad rewnetrzny za maly; b} odlegiosc osi za mala.
— odpad wewnetrzny za duzy, ¢) i d) odlegiodé osi prawidtowa — odpady jednakowe,
e} adieglodé osi za duta — odpad zewnetrany za duzy, {} odleglodt osi za duza — odpad

Naprawa wychwytu Grahama

Naprawa, ktérg nalezy rozpocza¢ od sprawdzenia 1 poprawienia luzoéw
poprzecznych 1 osiowych czopow w 16zyskach kota wychwytowego 1 kotwicy,
gdyz za duzy luz jest przyczyng znacznej straty energii napgdowej, wskutek
poruszania si¢ catego watka 1 ostabienia impulsu. Nastepnie bada si¢ wychwyt,
sprawdzajac odpady i spoczynki na obydwu paletach. Najczgstrzg przyczyna
niejednakowego odpadu jest nieprawidlowa odleglos¢ osi kota wychwytowego
1 kotwicy. Gdy odleglos¢ osi jest za mata, odpad zewnetrznuy takze jest za maty
albo zupelnie go nie ma (rys. N.25a), natomiast odpad wewngetrzny jest za duzy
(rys. N.25b). Gdy odlegtos¢ osi jest prawidlowa, odpady sa jednakowe (rys.
N25c¢ 1d). Gdy odleglos¢ osi jest za duza, odpad zewnetrzny jest takze za duzy
(rys. N.25¢), a odpad wewnetrzny za maty lub catkowicie zanika (rys. N.25f).
Wielkosci odpadow ocenia si¢ wzrokowo, obserwujac przez lupg odpad przy
jednej palecie, a nastepnie przy drugiej - 1 porOwnuje si¢, czy sg jednakowe.
Jezeli zauwazy sie, ze odpad wewnetrzny jest za duzy, nalezy zmniejszy¢
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odlegtosci osi (rys. N.26). Nieprawidlowa rozwartos¢ kotwicy ma réwniez
wplyw na odpad, ale w wychwycie Grahama nie poprawia si¢ rozwartosci
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Rys. N.26. Wyréwnywanie odpaddw w wychwycie Grahama tozyskiem nastawnym

odleglos¢ osi. Czop watka kotwicy jest zwykle utozyskowany w oddzielnym
mostku lub w tozysku nastawnym, co umozliwia tatwe doregulowanie kotwicy
doginaniem ramion, lecz wyréwnuje odpady poprawieniem odleglosci osi i
ewentualnie przesuni¢ciem palet, dzigki czemu zuyskuje signtaki sam skutek.
Nalezy zapamigtac, ze przez zmiang odlegtosci zmienia si¢ tylko odpad.
Wprawdzie zmienia sie takze i1 spoczynek, ale regulacje spoczynku wykonuje
si¢ przesuwaniem lub szlifowaniem palet. Spoczynek moze by¢:

1) za maly lub za duzy, ale jednakowy na obu paletach

2) za maty, za duzy lub prawidtowy, ale niejednakowy na obu paletach.

W pierwszym przypadku poprawia si¢ spoczynek przesunieciem palet, w
drugim - trzeba szlifowa¢ powierzchni¢ jednej z palet. Mozna szlifowa¢ mniej
ukos$nie te palete, na ktorej spoczynek jest za maty, lub bardziej ukosnie te
palete, na ktorej spoczynek jest za duzy. Linia kreskowa a na rys. N.27
przedstawia, dokad mozna szlifowa¢ powierzchni¢ impulsu palety wejsciowe;,
na ktorej spoczynek jest za duzy. Przez szlifowanie palety zmienia si¢ takze



impuls 1 droga stracona. Jezeli zeszlifuje si¢ palete w celu zmniejszenia
spoczynku, to zwigkszy si¢ tym samym kat impulsu, co przy takiej same;j
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Rys. N.21. Niejednakowe spoczynki w
wychwrycie Grahama

energii napedowej spowoduje zmniejszenie drogi straconej. Gdy kat drogi
straconej jest za maty, wtedy przy matym wstrzasie lub zmianie pozycji
mechanizmu, a nawet po zgestnieniu smaru zegar moze si¢ zatrzymac. Droga
stracona jest konieczna dla prawidtowego dziatania wychwytu - powinna ona
by¢ taka sama, jak kat impulsu, 1 jednakowa na obu paletach. Wyréwnywanie
drogi straconej, czyli ustawianie chodu zegara wahadtowego wykonuje si¢ po
pionowym ustawieniu obudowy zegara przez odpowiednie przekrecenie lub
zgiecie drazka widetek.
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